
Каталог КЛШ  
с канатным ставом
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Конвейер ленточный шахтный  
с канатным ставом КЛШ-1000Ак-2К 
Предназначен для транспортирования руды в горных выработках  
(в том числе опасных по газу и пыли) с углами наклона -6…+6 градусов. 

Основные технические характеристики:
Ширина ленты – 1000 мм
Длина конвейера – 50…850 м
Климатическое исполнение – У5
Мощность привода – 2х75 или 2х132 кВт
Производительность (для насыпной плот-
ности 1,35 т/м. куб):
– до 1300 т/ч при скорости 2,5 м/с 
– до 1600 т/ч при скорости 3,15 м/с

Базовая комплектация
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Все решения, предлагаемые в данном издании, 
многократно проверены и зарекомендовали себя.
Секция головная (разгрузочная) – предназначена 
для разгрузки материала на следующий конвейер 
или в приемную скважину. 
Состоит из барабана неприводного, очистителей 
ленты, металлоконструкций рамы, ограждений 
и роликоопор.

Существуют 3 комплектации секции – базовая, 
с разгрузочной воронкой для перегрузки материала 
на следующий конвейер, с разгрузочным бункером 
для разгрузки в скважину.
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С разгрузочным бункером
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С разгрузочной воронкой  
для перегрузки материала на следующий конвейер

(под секцией головной показан приемный конвейер)
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На секции головной применяется  
барабан 10063Ф-130

100 – ширина ленты в см, 
63 – диаметр барабана в см, 
Ф – наличие футеровки, 
130 – посадочный диаметр подшипника в мм. 
Этот барабан полностью взаимозаменяем 
с барабаном на секции натяжной. 
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Секция вставка 

предназначена для поддержания 
конвейерной ленты на участке от 
головной до секции приводных 
барабанов, также позволяет разме-
стить под ней натяжную станцию 
приемного конвейера.
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Секция приводных барабанов 
предназначена для передачи момента на ленту

Секция приводных барабанов  
с приводом 75 кВт
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1.	Электродвигатель 75 кВт, цилиндрический редуктор Ц2У-
400, тормоз дисковый, муфта быстроходная лепестковая, 
муфта тихоходная пальцевая с упругими дисками.

2.	Электродвигатель 132 кВт, цилиндрический редуктор 
Ц2У-500, тормоз дисковый, муфта быстроходная 
лепестковая, муфта тихоходная пальцевая с упругими 
дисками.

3.	Электродвигатель 132 кВт, коническо-цилиндрический 
редуктор Flender B3SA, гидромуфта Fludex, тормоз диско-
вый, муфта быстроходная упругая, полумуфта тихоходная 
фланцевая.

Возможна поставка приводов без тормоза.

Состоит из двух приводных барабанов 
(барабаны с двухсторонними приводны-
ми валами – привод может устанавли-
ваться как справа, так и слева), металло-
конструкций рамы и ограждений.
В зависимости от типа привода 
может комплектоваться разными 
полумуфтами.
Привод предназначен для передачи 
момента на приводные барабаны.
Имеется возможность установки 
нескольких вариантов приводов:
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Секция приводных барабанов  
с приводом 132 кВт  
и цилиндрическим редуктором
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Секция приводных барабанов с приводом 132 кВт  
и коническо-цилиндрическим редуктором

На секции приводной  
применяется барабан 10010Ф-160 

100 – ширина ленты в см, 
100 – диаметр барабана в см, 
Ф – наличие футеровки, 
160 – посадочный диаметр 
подшипника в мм 
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Секция натяжная 

Gредназначена для натяжения конвейерной ленты

Состоит из каретки, двух ручных лебедок, системы 
блоков, динамометров, плужкового очистителя 
холостой ветви конвейерной ленты, ограждений 
и металлоконструкций.
В зависимости от количества секций длина хода каретки 
может изменяться от 3 до 10 м.



www.npoakonit.ru
17



www.npoakonit.ru
18

Секция загрузочная 

предназначена для приема перевозимого груза на 
конвейерную ленту

В зависимости от транспортируемого материала и 
способа перегрузки на конвейер может комплек-
товаться загрузочным столом или только гирлянд-
ными роликоопорами.
С загрузочным столом (на рисунке показано с дву-
мя столами)
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С гирляндными роликоопорами
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Роликоопоры гирляндные 

предназначены для поддержания 
и обеспечения движения конвей-
ерной ленты.
Крепление к канату става 
с помощью клина.
В подавляющем большинстве 
применяется 2 вида роликоопор 
– трехроликовая с углом наклона 
боковых роликов 35 градусов 
и  однороликовая. Опционально 
для холостой ленты может при-
меняться двухроликовая с углом 
наклона роликов 10 градусов.
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Также применяются  
верхние центрирующие роликоопоры  
с креплением к канату



www.npoakonit.ru
23

И установка дефлекторных роликов  
для холостой и рабочей ветви  
с креплением к стойкам.
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Стойки линейные 

Служат для поддержания каната рабочей ветви ленты и крепления 
роликоопор нижней.

Существует несколько вариантов по высоте (для переходной или 
линейной части), с креплением каната к стойке клином или без 
него, высотой расположения кронштейна крепления нижней 
роликоопоры (для трех- и однороликовой).

Все стойки имеют возможность регулировки по высоте – 
телескопичность от 50 до 450 мм.
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Мостики переходные 

Предназначены для перехода людей через 
конвейер над секцией линейной.
Представляет из себя сварную 
металлоконструкцию с лестницами, перилами, 
настилом и креплениями к канату става.
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Также имеются кронштейны креплений под различные датчики –  
скорости, канатно-тросовый, контроля схода ленты.
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www.npoakonit.ru

https://vk.com/
npoakonitvologda

Подписывайтесь 
на наши новости в ВК 

г. Вологда, ул. Ударников, 34,  
+7 (8172) 20-90-16 mail@npoakonit.ru


